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1 Informagdes sobre o manual de instrugdes

O presente manual de instru¢des é um instrumento essencial para garantir o
funcionamento seguro e sem problemas do aparelho.

A empresa Reflex Winkelmann GmbH declina qualquer responsabilidade por
danos decorrentes da inobservéncia deste manual de instrugdes. Para além deste
manual de instrucdes, devem ser observadas as regulamentacées e disposicoes
legais nacionais, em vigor no pais de instalacao (prevencao de acidentes,
protecao do ambiente, procedimentos de trabalho seguros e corretos, etc.).

0 presente manual de instrugdes descreve o aparelho com o equipamento
basico e as interfaces utilizadas para o equipamento opcional com fungdes
adicionais.

> Nota!

As presentes instrucdes devem ser lidas atentamente e aplicadas por
todas as pessoas encarregues da montagem ou de outros trabalhos no
aparelho, antes da utilizacdo do mesmo. As instrucdes devem ser
entregues a entidade exploradora do aparelho, a qual deve guarda-lo,
de forma permanentemente acessivel, perto do aparelho.

2 Responsabilidade e garantia

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte e as regras técnicas de
seguranca reconhecidas. Nao obstante, ao ser utilizado, podem ocorrer perigos
para a integridade fisica do pessoal ou terceiros, assim como danificagdes na
instalagdo ou bens materiais.

Sao proibidas alteracdes como, por exemplo, no sistema hidraulico ou
intervengdes nos circuitos do aparelho.

0O fabricante declina qualquer responsabilidade e prestacéo de garantia, se os
danos tiverem sido provocados por uma ou mais das seguintes causas:

. Ma utilizacao do aparelho.

. Colocacdo em servico, opera¢do, manutencao, conservacdo, reparacao e
montagem incorretas do aparelho.

Inobservancia das instrugdes de seguranca deste manual de instrugdes.
Operacdo do aparelho com os equipamentos de seguranca/dispositivos de
protecao avariados ou ndo instalados corretamente.

Realizagdo dos trabalhos de manutencdo e inspecao fora do prazo
prescrito.

Utilizagao de pecas sobresselentes e acessdrios ndo aprovados.

A correta montagem e colocagdo em servico do aparelho é essencial para
salvaguardar os direitos de garantia.

Nota!

> A primeira colocacdo em servico e a manutencao anual devem ser
confiadas ao servico de assisténcia da Reflex, & 12.1 "Servico de
assisténcia da Reflex", B 14.

3 Seguranca
3.1 Explicagdo dos simbolos

No presente manual de instrugdes sao utilizados os seguintes avisos.

A peErIGO

Perigo de vida / Graves perigos para a satide
Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal
"Perigo", indica um perigo iminente que pode
causar a morte ou leses graves (irreversiveis).

A ADVERTENCIA KRR G CEE

Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal
"Adverténcia", indica um perigo que pode
causar a morte ou lesdes graves (irreversiveis).

Perigos para a satide

Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal
"Cuidado", indica um perigo que pode causar
lesdes ligeiras (reversiveis).

A cuipapo

Danos materiais

Este aviso, em conjunto com a palavra-sinal
"Atencdo", indica uma situagéo que pode
causar danos no produto em si ou em objetos
nas imediagdes.

ATENGAO

Este simbolo, em conjunto com a palavra-sinal
"Nota", indica recomendacoes e conselhos
lteis para a utilizacéo eficiente do produto.

> Nota!

3.2 Requisitos a cumprir pelo pessoal

A montagem e a operacao sé podem ser realizadas por pessoal especializado ou
pessoal que tenha recebido formagéo especial.

Aligacdo elétrica e a instalacdo da cablagem do aparelho devem ser realizadas
por um eletricista, de acordo com as normas nacionais e locais aplicaveis.

33 Equipamento de prote¢do individual

®O0Q00

Para realizacéo de todos os trabalhos na instalacao deve ser usado o
equipamento de protecao individual obrigatdrio, por exemplo, protecdo
auricular, protecao ocular, calgado de seguranca, capacete de protecao, vestuario
de protecdo, luvas de protecdo.

0Os dados sobre o0 equipamento de prote¢édo individual podem ser consultados
nas normas nacionais do pais de exploracao.

34 Utilizagdo prevista

0 aparelho é um sistema microcompressor para sistemas de dgua de
aquecimento e arrefecimento. Destina-se a manutencéo da presséo da dgua e a
reposi¢do de 4gua num sistema. A operagao s6 é permitida em sistemas
fechados resistentes a corroséao com agua do tipo:

. Nao corrosiva

. Quimicamente nao agressiva

. Nao téxica

A entrada de oxigénio atmosférico, através de permeacéo, no sistema completo
de 4gua de aquecimento e de arrefecimento, na 4gua de reposicao, etc. deve ser
minimizada, de forma fidvel, durante a operacao.

35 Condigoes de operagao inadmissiveis

0 aparelho ndo é adequado para operagéo nas seguintes condigoes:
. Na operacdo de instalagdes méveis.

. Utilizacdo no exterior.

. Utilizacdo com 6leos minerais.

. Utilizacao com fluidos inflamaveis.

. Utilizagao com agua destilada.

> Nota!
N&o séo autorizadas alteraces no sistema hidrdulico nem intervengoes
nos circuitos do aparelho.

3.6 Riscos residuais

0 aparelho foi construido de acordo com o estado da arte. Apesar disso,
persistem sempre alguns riscos residuais, que nao é possivel eliminar.

A ADVERTENCIA

Risco de incéndio devido a fontes de igni¢ao expostas

0 invélucro do aparelho é composto por material inflamével, sendo por isso

sensivel ao calor.

. Evitar a exposicdo a calor extremo e fontes de ignicdo (chamas ou
faiscas).

A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado

Os aparelhos sao muito pesados, o que pode dar origem a acidentes e lesdes.

. Utilizar dispositivos de elevacao adequados para o transporte e a
montagem.

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecao.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.
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Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutengao

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligagoes.

Nota!
> Ao montar a vélvula de seguranca em obra, a entidade exploradora
tem de assegurar que nao existe perigo durante a purga.

Nota!

> Os acessorios de seguranca para limitacdo da pressdo na entrada de
4gua de acordo com a Diretiva 2014/68/UE relativa aos equipamentos
sob pressdo e para limitagdo da temperatura de acordo com a Diretiva
2014/68/UE relativa aos equipamentos sob pressdo ndo estdo incluidos
no fornecimento.
As prote¢des contra a pressao de entrada de dgua e a temperatura sao
instaladas em obra pela entidade exploradora.

4 Descri¢ao do aparelho
4.1 Descricao

0O Reflexomat XS é um sistema microcompressor. As principais areas de aplicacao

sdo circuitos de aquecimento e arrefecimento.

. Um vaso de expansdo com volume nominal de 80|

. A unidade de controlo vem montada de fabrica no vaso de expanséo.

. Todas as ligagdes elétricas e pneumaticas entre a unidade de controlo e o
vaso primario estao pré-instaladas.

42 Visdo geral

S,

000841_481_R00"

1 | Unidade de controlo 3 | Tubagem de expanséo "EC"
+ Compressor 4 | Célula de pesagem "LIS"
+  Controlador 5 | Manémetro

2 | Vaso primério "RG"

43 Identificagao
43.1 Placa de caracteristicas

A placa de caracteristicas contém os dados relativos ao fabricante, ano de
construcao, numero de fabrico, assim como os dados técnicos.

A A

000043_401_R001

Inscricao na placa de caracteristicas  Significado
Type Designacao do aparelho
Serial No. Numero de série

min. / max. allowable pressure PS  Pressao minima/méxima admissivel

Inscrigdo na placa de caracteristicas Significado

max. allowable flow temperature of Temperatura de ida méxima admissivel

system do sistema

min. / max. working temperature Temperatura de servico min. / max. (TS)
TS

Year of manufacture Ano de fabrico

max. system pressure Pressao méx. do sistema

min. operating pressure set up on Pressao de servico minima ajustada em
site obra

44 Fun¢ao

000847_401_R001

Reposicdo de agua, p. ex., através de Servitec S

Unidade de controlo

1
2
3 Vaso primario como vaso de expansao
4 Manémetro

WC | Linha de reposicéo

PIS | Sensor de pressao

SV | Vélvula de seguranca

PV | Eletrovélvula

LIS | Célula de pesagem para medicao do nivel de enchimento

EC | Tubagem de expansdao

Vaso de expansao

Uma membrana divide o interior do vaso num compartimento de ar e num
compartimento de dgua. Tal impede a penetracao de oxigénio na d4gua de
expansado. O vaso primario é ligado a unidade de controlo do lado do ar e ao
sistema do lado hidraulico. A manutencéo da pressao é feita pelo lado do ar
através das valvulas de seguranca "SV" do vaso.

Unidade de controlo

A unidade de controlo integra um compressor "CO" e o controlador "Reflex
Control Smart". Através do vaso primario, a pressdo é medida com o sensor de
pressao "PIS" e o nivel da dgua é determinado com a célula de pesagem "LIS", e
ambos os valores sao exibidos através da aplicagao, & 9.1 "Reflex Control
Smart", B 10.

Pressurizagéo

. Ao aquecer a 4gua, esta expande-se, e a pressao sobe no sistema. Se a
pressao ajustada no controlador for excedida, a eletrovalvula "PV" é aberta,
permitindo purgar ar do vaso primario. A dgua flui do sistema para o vaso
primério, fazendo cair a pressao no sistema até esta ficar equilibrada no
sistema e no vaso primario.

. Quando a dgua arrefece, a pressao desce no sistema. Se a pressdo descer
abaixo do valor ajustado, o compressor "CO" liga-se e transporta ar
comprimido para o vaso primario. Isso faz deslocar a dgua do vaso primario
para o sistema. Desta forma, a pressao no sistema volta a subir.
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Reposicao

A reposicao de d4gua é regulada através do controlador. O nivel de 4gua é
determinado por meio da célula de pesagem "LIS" e transmitido ao controlador,
que desencadeia uma reposicao externa. A reposicao de dgua é efetuada
diretamente no sistema, de forma controlada, com monitorizagéo do tempo de
reposicao e dos ciclos de reposicao.

Se o nivel de dgua minimo no vaso primdrio ndo for atingido, o controlador
emite uma mensagem de falha que é exibida na aplicagdo, bem como por meio
de LED no painel de comando.

Nota!
> Equipamento opcional relacionado com a reposicdo de dgua, & 4.6
"Equipamento opcional", B 5.

45 Itens incluidos no fornecimento

Os itens incluidos no fornecimento constam da guia de remessa e o contetido é
indicado na embalagem.

Verificar, imediatamente apds a rececdo da mercadoria, se o equipamento estd
completo ou apresenta danos. Os danos de transporte devem ser imediatamente
notificados.

Equipamento basico de pressurizagao:

. Um vaso de expansdo de 80 litros de capacidade e uma unidade de
controlo de modelo compacto.

. Célula de pesagem "LIS" para medicéo do nivel de enchimento.

. Valvula com detentor

. Cabo de alimentagéao com ficha (230V~)

46 Equipamento opcional

. Para a reposicao de dgua

-  Eletrovalvula "Fillvalve" com vélvula de macho esférico e Reflex
Fillset, em caso de reposi¢do com dgua potavel.

. Fillset Impuls com contador de dgua por contacto FQIRA+ para a reposicao
com dgua potavel.

. Fillsoft para a descalcificagdo ou desmineralizagéo da dgua de reposicao
proveniente da rede de dgua potével.

- OfFillsoft é instalado entre o Fillset e o aparelho. O controlador do
aparelho avalia as quantidades de reposicéo e indica quando é
necessario substituir os cartuchos de descalcificacao.

. Fillguard para monitorizagao da condutividade

- Seforinstalado o Fillguard, é possivel controlar a capacidade do
cartucho de desmineralizacdo Fillsoft Zero em relagdo a
condutividade.

. Extensdes opcionais para controladores Reflex:
- Interface RS-485 com Modbus RTU (integrado).

- ServitecS
Nota!
0 equipamento opcional é fornecido com manual de instrugdes
préprio.
5 Dados técnicos
5.1 Unidade de comando
Temperatura de ida admissivel 90°C
Temperatura de servigo admissivel 0-70°C
Temperatura ambiente admissivel +5-+40°C
Tipo de protecao IP 42

60 dB(A) / 1 bar
max. 0,25 kW

Nivel sonoro

Poténcia elétrica

Ligacdo elétrica 230V,50Hz, 4 A
Tensao elétrica da unidade de controlo 230V/2A
N.o de interfaces RS-485 1

Peso 28kg

5.2 Vaso

@ 480

744

185

Y Y 000842 401 R001
Vaso sem controlador (volume de 80 1)

6 Montagem

Lesdes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensao provoca lesoes fatais.

. Assegurar que, antes da instalacdo, este produto seja desligado da
tensao de alimentacao em todos os polos.

. Assegurar que o sistema ndo possa voltar a ser ligado por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo

No caso de trabalhos de montagem, desmontagem ou manutencao

realizados de forma incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos

nas ligagdes, se a dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente

expelidos.

. Garantir que os trabalhos de montagem, desmontagem ou
manutencao sejam realizados de forma correta.

. Garantir que a instalagdo é despressurizada, antes de realizar trabalhos
de montagem, desmontagem ou manutencdo nas ligacoes.

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Usar luvas de protecao.

. Afixar avisos nas proximidades do aparelho que alertem para estes
perigos.

Perigo de ferimentos devido a quedas ou pancadas

Podem ocorrer contusées devido a quedas ou pancadas em partes da

instalacdo durante a montagem.

. Usar equipamento de protecao individual (capacete de protecdo,
vestudrio de protecao, luvas de protecdo, calcado de seguranca).

A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos devido ao peso elevado

Os aparelhos sao muito pesados, o que pode dar origem a acidentes e lesdes.

. Utilizar dispositivos de elevacao adequados para o transporte e a
montagem.

Nota!
> Confirmar a correta realizacdo da montagem e colocagao em servico no
certificado de montagem e colocagdo em servico. Esta € uma condicao
indispensével para poder acionar a garantia.
- Contratar o servico de assisténcia da Reflex para realizar a
primeira colocagdo em servico e a manutencao.
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6.1 Condigdes de montagem
6.1.1  Verificagdo do estado de fornecimento

0 aparelho é cuidadosamente verificado e embalado antes do fornecimento. No
entanto, podem ocorrer danos durante o transporte.

Proceder como se segue:

1. Verificar, apds a rececao da mercadoria, se o equipamento
. esta completo
. apresenta eventuais danos de transporte.

2. Documentar os danos.

3. Contactar a empresa de transporte para reclamar os danos.

6.2 Preparativos

Estado do aparelho fornecido:
. Verificar se todas as unioes roscadas do aparelho estéo firmes. Se
necessario, apertar os parafusos.
Preparativos para a montagem do aparelho:
. Impedir 0 acesso de pessoas ndo autorizadas.
. Espaco bem ventilado e abrigado da geada.
—  Temperatura ambiente entre +5 °Ce +40 °C.
—  Proteger o aparelho da exposicao direta as condigdes atmosféricas.
. Piso plano com capacidade de carga.
- Assegurar que o piso tem capacidade de carga suficiente durante o
enchimento do vaso.
. Possibilidade de enchimento e escoamento de dgua.
- Disponibilizar uma ligacao de enchimento DN 15 de acordo com a
norma DIN EN 1717.
- Disponibilizar um dispositivo de adicao de dgua fria opcional.
- Disponibilizar um ponto de escoamento para a 4gua de
esvaziamento.
. Ligacao elétrica, & 5 "Dados técnicos", B 5.
. Utilizar exclusivamente dispositivos de transporte e elevagdo autorizados.
- Ospontos de fixacdo no vaso destinam-se exclusivamente a ser
utilizados como meios auxiliares de montagem durante a instalagdo.

Nota!

> No dimensionamento ndo foram consideradas quaisquer forcas de
aceleracdo laterais e longitudinais. Caso possam ocorrercargas deste
tipo, deve ser fornecida e acordada uma prova em separado.

6.3 Procedimento

ATENGAO

Danos causados por uma montagem inadequada

Devido as ligagdes das tubagens ou as aparelhagens do sistema podem

produzir-se cargas adicionais no aparelho.

. As tubagens de distribuicao devem ser ligadas sem sujeicdo a forca
nem torc¢do e instaladas de modo a ndo sofrerem vibracées.

. Se necessario, providenciar um suporte para as tubagens ou
aparelhagens.

. Em caso de duvidas, contacte o Reflex After Sales & Service.

6.3.1 Instalagao do vaso

Na instalagdo do vaso, ter em atencdo as instrucdes seguintes:

=3
Ire}
ALY

<>

2600

000848_401_R00

. Todas as aberturas flangeadas séo aberturas de inspe¢éo e de manutencao.
- Instalar o vaso com espaco livre suficiente dos lados e relativamente
ao teto.
. Instalar o vaso numa superficie plana e resistente.
. Assegurar um posicionamento em dngulo reto e sem apoio.
. Assegurar o funcionamento da medi¢éo do nivel de enchimento "LIS".
- Nao fixar o vaso ao piso.

Nota!
> A célula de pesagem ndo é resistente a golpes de ariete e nao pode ser
pintada.

6.3.2  Ligagdo ao sistema da instalacao

Perigo de ferimentos devido a tropegdes e quedas

Contusdes devido a trope¢des ou quedas em cabos e tubagens durante a

montagem.

. Usar equipamento de protecao individual (capacete de protecao,
vestuario de protecéo, luvas de protecao, calcado de seguranca).

. Garantir que a instalacdo dos cabos e tubagens entre a unidade de
comando e os vasos seja efetuada por técnicos.

ATENCAO

Danificagoes dos cabos e tubagens

Se 0s cabos e as tubagens entre os depdsitos e a unidade de comando ndo

forem instalados adequadamente, podem ser danificadas.

. Instale os cabos e as tubagens de forma profissional sobre o
pavimento.

Realizar os seguintes trabalhos para a montagem:

. Posicionar o aparelho.

. Estabelecer as ligacoes de entrada de dgua entre a unidade de controlo e o
sistema.

. Realizar as interfaces de acordo com os esquema de terminais.

Nota!

> Todas as ligagdes ao vaso do lado de entrada de dgua devem ser
providas de uma valvula com detentor e de um dispositivo de
esvaziamento (incluidos no fornecimento).
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6.3.2.1 Ligacdo da entrada de 4gua

=600
A
| #—1t=0°C-70°C
o
o
S EC
Al
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a
000849_401_R001
1
2 ........ -
3
000103_401_RQ)
1 | Tubagem de dgua SV | Vélvula de seguranca
2 | Tubagem de ar comprimido PV | Eletrovélvula
3 | Tubagem elétrica PIS | Sensor de pressao
RG | Vaso primario AC | Tubagem de ar comprimido
LIS | Medicao do nivel de EC | Tubagem de expansdo
enchimento

Para assegurar a fungéo da medicdo do nivel de enchimento "LIS", é necessério
estabelecer uma ligagéo flexivel entre o vaso primdrio e o sistema usando a
mangueira fornecida.

A tubagem de expansédo "EC" proporciona ao vaso primario um dispositivo de
corte seguro e uma saida de esvaziamento.

Aintegragdo no sistema tem de ser feita em pontos com temperaturas entre 0 °C
€70 °C. Nos sistemas de aquecimento, esses pontos situam-se no lado de retorno
e, nos sistemas de arrefecimento, no lado de admisséo do gerador.

Se as temperaturas estiverem fora do intervalo de 0 °C - 70 °C, serd necessario
integrar vasos intermédios na tubagem de expanséo entre o sistema e o
Reflexomat.

> Notal
Para informacoes sobre a ligacdo dos aparelhos Reflexomat ou vasos
intermédios, assim como sobre as dimensées das tubagens de expanséo,
consultar a documentacdo do projeto. As diretrizes de planeamento da
Reflex também contém instrugdes a esse respeito.

6.3.2.2 Ligagao da unidade de comando

As ligagdes encontram-se num coletor no invélucro (pré-instalado de fabrica).

Sensor de presséo "PIS"
Vélvula de seguranca "SV"
Ligagéo de ar comprimido
Eletrovalvula "PV"

Célula de pesagem "LIS"

v lwWiIN| =

Montar a célula de pesagem, 6.3.3 nodalu "Montagem da célula de pesagem"
7 Ipp.

633  Montagem da célula de pesagem

ATENGAO

Danificagdo da caixa de medigdo da pressao devido a montagem incorreta
Danificacdes, anomalias de funcionamento e medigdes incorretas da caixa de
medicao da pressdo para a medicdo de nivel LIS” devido a montagem
incorreta.

. Observar as instrucdes de montagem da caixa de medicédo da pressao.

000850_401_RO

Monte a célula de pesagem para a medicdo do nivel de enchimento "LIS" quando

0 vaso primdrio se encontrar na posicdo definitiva, © 6.3.1 "Instalacdo do vaso",

6. Observe as seguintes instrugoes:

. Remover a seguranca de transporte do pé do vaso primario.

. Substituir a seguranca de transporte pela célula de pesagem.

. Evitar cargas bruscas na célula de pesagem provocadas, p. ex., pelo
alinhamento posterior do vaso.

. Montar a ficha M12 na célula de pesagem. (apertar manualmente)

Valores de referéncia para as medi¢es do nivel de enchimento:

Vaso primdrio
801 0-4bar

Intervalo de medigao

6.4 Variantes de realimentacao e desgaseificagdo
6.4.1 Fun¢ao

0 nivel de enchimento no vaso primario é determinado através da célula de
pesagem "LIS" e avaliado no controlador. Se o nivel de 4gua ajustado nao for
atingido, é ativada a reposicdo externa.

6.4.1.1 Realimentagao sem bomba

Reflexomat XS com Fillvalve.

EC >
['%( LIS N
1 2 3 000844 401 R00*
1 | Reflexomat XS WC | Linha de reposicao
2 | Fillvalve LIS | Célula de pesagem
3 | ReflexFillset EC Tubagem de expansao

Se a reposicao for realizada com dgua potével, ligar preferencialmente a
montante o Reflex Fillset com separador do sistema integrado, & 4.6
"Equipamento opcional", B 5.
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6.4.1.2 Realimentacdo com descalcificacdo e desgaseificacdo N.  Ndmero

. de de Sinal Fungao Cablagem
Reflexomat XS e Reflex Servitec S. item terminal
1 GND
1 ) A Interface RS485 para Modbus RTU ou  em obra,
protocolo proprietdrio da Reflex opgéao
I 3 B
@ 4 P3 Pedido externo de reposicao
) . Com o ajuste Levelcontrol. em obra,
EC 5 P4 Entrada do sinal de 230 V opgao
r%— / através de L+ N
3 6 WM1
7 Wm2
4 8 K1 Contador de 4gua por contacto em obra,
soonis 1 oo 9 K2 . Entrada digital opgao
. . 10 24V
1 | Reflexomat XS WC | Linha de reposicéo Medicdo do nivel de enchimento
- e p 5 1 INP - de fabrica
2 | Reflex Servitec S LIS | Medicao do nivel de . Entrada analdgica 4-20 mA
enchimento 12 GND
3 | Reflex Fillsoft EC | Tubagem de expansao 13 WM1
- 6 . -
Reflex Fillset Impuls 14 WM2
A estacao de desgaseificacdo e reposicao Reflex Servitec S desgaseifica a dgua do 15 24V
sistema e da reposicao. Através do controlo da manutencéo de presséo é Sensor de pressao I
- L " A . o 7 16 INP - de fabrica
realizada a reposicdo automdtica de dgua para o sistema. Adicionalmente, a . Entrada analdgica 4-20 mA
4gua de reposicao é descalcificada ou desmineralizada através do Reflex Fillsoft. 17 GND
Estacdo de desgaseificacao e reposicdo Reflex Servitec, © 4.6 18 GND
"Equipamento opcional”, B 5.
Sistemas de descalcificagao Reflex Fillsoft e Reflex Fillset Impuls, & 4.6 8 19 24V
"Equipamento opcional”, E 5. 20 ouT
Nota! 21 AN
> Em caso de equipamento com sistema de tratamento de dgua Reflex 22 N 6l
Fillsoft, utilizar o Reflex Fillset Impuls. 9 Pedido de reposi¢ao 230 V opcio !
. 0O controlador avalia a quantidade de reposicao e indica quando é 23 M3
necessario substituir o cartucho de descalcificacao ou de 24 N
desmineralizacdo. 10 5 = Eletrovalvula do lado do ar de fabrica
65  Ligacdo elétrica 26 S

Contacto de falha geral sem potencial em obra,

m 27 NC <
‘. ax.230V/8A
PERIGO = No (max /8A) opgo

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensao provoca lesoes fatais. 12 2 N Compressor/valvula de alivio da derabrica
+ Assegurar que, antes da instalacao, este produto seja desligado da 30 M1 [PIEERED
tensao de aIiment.agéo em~todos os polos. . . 3 PE Ligagio a terra de fabrica
+  Assegurar que o sistema ndo possa voltar a ser ligado por terceiros. 13
+ Assegurar que os trabalhos de montagem na ligacao elétrica do 32 PE Ligacdo a terra de fabrica
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de 33 PE
acordo com as regras eletrotécnicas. N N dAIimentagéo e]étrica de 230V através oo
e cabo com ficha.
Todas as ligacoes elétricas entre a unidade de controlo e o vaso basico estéo pré- 35 L
instaladas.
1. Ligar aficha a alimentacdo elétrica de 230 V. 652  Interface RS-485
2. Ligarosistema.
Aligagdo elétrica est4 concluida. Esta interface permite a consulta de todas as informacgdes do controlador e a
comunicagéo com centrais de comando ou outros aparelhos.
65.1  Esquema de terminais Podem ser consultadas as seguintes informagdes:
- Presséo e nivel de enchimento.
14 - Estados operacionais do compressor.
- Estados operacionais da reposicao através da eletrovélvula.
- Quantidade acumulada do contador de dgua por contacto FQIRA +.
— - Todas as mensagens, & 9.4 "Mensagens", 2 11.

20 (2122 |23||24 |25 |26

ws|| N

27
NC|

28(|29
nof| n

30| 34w Jein - Todas as entradas da memdria de erros.

1o|u|u 13|14 15
m1

| 13‘19
24| Ine| 1| wwmiz| [24 v|
[

v{out|an|[ N m2|f ¢

32 pe |PE

s || wm PPN | W v sy | P | ps\

5 6 7 8 9 10 11 12 13 +  Ligarainterface com um cabo blindado aos terminais 1 - 6 da placa do
000882 401 ROO circuito no armério de controlo.
- Relativamente a ligagdo da interface, % 6.5 "Ligagéo elétrica”, 2 8.
. Se o aparelho for utilizado em conjunto com uma central de comando, que
ndo suporte interfaces RS-485 (por exemplo, interface RS-232), tem de ser
utilizado um adaptador adequado (em obra).

6.5.2.1 Ligagao da interface RS-485
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> Nota!
. Utilizar, p. ex., o seguinte cabo para ligacdo da interface.
- LIYCY (TP), 4 x 2 X 0,8, comprimento total maximo do cabo
de barramento 1000 m.

6.6 Certificado de montagem e colocagdo em servico

> Notal
0 certificado de montagem e colocagdo em servico encontra-se no fim
do manual de instrucoes.

7 Primeira colocacdo em servico

> Nota!
0 comissionamento e os trabalhos de manutencao devem ser confiados
exclusivamente a pessoal especializado ou ao servico de assisténcia da
Reflex, devendo ser certificados.

Nota!
> Um comissionamento assistido esta disponivel na aplicacdo, % 9.1
"Reflex Control Smart", & 10.

71 Condigoes de colocagdo em servico

0 Reflexomat esta pronto para o comissionamento inicial quando os trabalhos

descritos no capitulo "Montagem" estiverem concluidos.

. Ainstalacao do Reflexomat foi concluida.

. A célula de pesagem foi ligada.

. Aligacdo de entrada de dgua do vaso ao sistema foi estabelecida.

. 0 vaso ndo esta cheio de dgua.

. As tubagens de ligacao do Reflexomat foram lavadas e limpas de residuos
de soldadura e de sujidade, antes do comissionamento.

. As vélvulas para esvaziar o vaso estao abertas.

. 0 sistema foi enchido com agua e purgado de gases, de modo a assegurar
a circulacdo em todo o sistema.

. A ligacao elétrica foi estabelecida de acordo com as normas nacionais e
locais aplicaveis.

72 Pontos de comutagao do Reflexomat

A pressao de servico minima "Po" é determinada com base na localizagdo do
sistema de pressurizacdo. Com base na pressao de servico minima "Po", 0
controlador calcula os pontos de comutagéo para a eletrovalvula "PV" e 0
compressor "CO".

A pressao de servico minima "Po" é calculada como se segue:

Po = Pest + Po + 0,2 bar* Introduzir o valor calculado na rotina de
arranque do controlador, © 9.1 "Reflex
Control Smart", & 10.

Pest = hest/ 10
Po=0,0 bar

Po=0,5 bar para temperaturas de seguranga < 110 °C
*Recomenda-se a adicdo de 0,2 bar; em casos extremos, sem adicao

hest, indicacdo em metros

para temperaturas de seguranca < 100 °C

73 Purgar os vasos

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie do compressor podem causar

queimaduras na pele.

. Usar equipamento de protecao individual adequado, por exemplo,
luvas de protecdo.

y Presséo de reagao da valvula de seguranga "Pg."
20,5 bar
*} Vélvula de extravasamento "ABERTA" = pressé&o final "P/"
0,1 bar
—} Valvula de extravasamento "FECH." / Compressor "DESL."
0,1 bar
y
A Compressor "LIG." = press&o inicial "P"
0,3 bar
—}7Presséo de servigo minima "P,"
0...0,2 bar
a Pressao estatica "P."
psv :
APV
><]
hst “‘
PO
_‘ U
000091_401_R002

Depois de ajustar a pressdo de servico minima Po no comissionamento assistido
através da aplicacdo, é necessério purgar o vaso primario. Para o efeito, proceder
€omo se segue:

1. Certificar-se de que a valvula com detentor esta fechada.

2. Abrir o dispositivo de esvaziamento.

3. No painel de comando da aplicagao, premir "Start".

0 compressor "CO" estabelece a pressao necessdria para a purga de ar. Esta
pressao é 0,4 bar mais alta do que a presséo de servico minima ajustada. A
membrana do vaso é pressurizada com esta pressdo e o lado de entrada de dgua
no vaso é purgado. Apds a desativagdo automatica do compressor, devem
fechar-se os dispositivos de esvaziamento do vaso.

Nota!

> Verificar a estanqueidade de todas as ligagdes pneuméticas entre a
unidade de controlo e o vaso. Em seguida, abrir lentamente todas as
vélvulas com detentor do vaso para estabelecer a ligacao da entrada de
4gua ao sistema.

74 Encher o aparelho com dgua

Condicdo essencial para um enchimento sem problemas é a existéncia de uma
pressao de reposi¢do no minimo 1,5 bar acima da pressao final "Pe".
. Sem reposi¢do automatica:
- 0vaso é enchido manualmente através dos respetivos dispositivos
de esvaziamento ou do sistema até aprox. 30 % da capacidade do
vaso, & 6.4 "Variantes de realimentagéo e desgaseificagéo", B 7.
. Com reposi¢do automatica:
- Ovaso é enchido automaticamente até 12 % da sua capacidade,
& 6.4 "Variantes de realimentagao e desgaseificagdo", & 7.

75 Iniciar o modo automatico

Apds o comissionamento inicial, é executado 0 modo automatico. Iniciar o modo
automatico no painel de comando do controlador.

Para iniciar o modo automatico, tém de estar preenchidas as condicoes
seguintes.

. 0 aparelho foi enchido com dgua e ar comprimido.

. Todos os pardmetros necessarios foram introduzidos no controlador.

Premir a tecla "Auto", correspondente ao modo automético, no painel de
comando do controlador.

. O LED "Auto" no painel de comando acende-se para indicar visualmente o
modo automatico.

Nota!

0 comissionamento inicial esta concluido e o aparelho encontra-se no
modo automdtico.
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8 Operagdo

8.1 Modos operacionais
8.1.1 Modo automético
Utilizagdo:

Apds o comissionamento inicial com éxito

Iniciar:
Premir o botdo "AUTO".

Fungées:

8.1.2

No modo automético, o controlador monitoriza as seguintes fun¢des:

—  Pressurizagao

- Compensagao do volume de expansao

—  Reposicao automdtica.

0 compressor "CO" e a eletrovélvula "PV" (opcional) séo regulados pelo
controlador, de modo a que a pressao se mantenha constante com uma
regulacdo de £ 0,1 bar.

As falhas sdo apresentadas no painel de comando e na aplicacao.

Modo de paragem

Utilizagdo:
0 modo de paragem interrompe 0 modo automatico e é a condi¢do essencial
para a operagao manual.

Iniciar:

Premir a tecla "Stop" no controlador. O LED "Auto" no painel de comando apaga-

se. O LED "Stop" acende-se a amarelo.

Fungées:
No modo de paragem, as fungdes ndo séo monitorizadas.
As seguintes fungdes estao fora de servico:

8.13

0 compressor "CO" estd desligado.
A eletrovalvula "PV" esté fechada.

Nota!

Se 0 modo de paragem permanecer ativado durante mais de 4 horas, é
apresentada uma mensagem de erro no aparelho para sinalizar a
desativagao sem supervisdo. Esta mensagem também é exibida na
aplicacao Reflex Control Smart.

Modo manual

Utilizagdo:
Para trabalhos de teste e manutencao

Iniciar:

1.
2.

3.
4.

No visor, comutar o sistema para o modo de paragem.
Através da aplicacdo, comutar o sistema para o modo manual.
Configuragdo = Manuten¢édo = Modo manual

Iniciar o modo manual.

Selecionar a funcao pretendida.

Para ligar e desligar a funcéo, basta premir o botéo correspondente:

0 botéo tem fundo branco. A fungéo esté desligada.

Premir o botéo pretendido:

0 botéo tem fundo verde. A funcao estd ligada.

Fungées:
As seguintes funcdes podem ser selecionadas e testadas no modo manual:

9
9.1

0O Reflex Control Smart permite o acesso Reflexomat XS por Bluetooth através do
smartphone ou tablet. A aplicacdo esté disponivel na App-Store (Android ou iOS)

Compressor

Eletrovalvula

Reposicéo

Falha coletiva sem potencial.

Notal
No modo manual, as alteragdes do nivel de enchimento e da presséo do
vaso sdo indicadas na aplicagao SmartControl.

Comando

Reflex Control Smart

ou através do cédigo QR mencionado abaixo.

(— EHEE
D[ = %ﬁw;

[=]

Reflex Control Smart
Android & i0S

www.reflex.de/cantrol-smart

000846_401_R001_de

Na aplicacao Reflex Control Smart estao disponiveis, entre outras, as fungdes
seguintes:

. Menu e guia do operador intuitivos e autoexplicativos

. Comissionamento rapido e simples (assistente de comissionamento)

. Consulta da presséo do sistema

. Parametrizacao individual

. Assistente de manutencao e de localizacao de erros

. Atualizagdes de software para o controlador do sistema

Nota!

> As atualizages de software para o controlador do sistema devem ser
realizadas exclusivamente através da aplica¢do. As novas atualiza¢des
de software disponiveis sdo apresentadas automaticamente na
aplicacdo.

9.2 Utilizagdo do painel de comando

Reflexomat

© Bluetooth”

1 2 3 4 (5)

000843 001_R00

1 Bot&o/LED "Auto"

. 0 botéo "Auto" inicia o funcionamento apds o comissionamento
ou a partir do modo de paragem

. O LED "Auto" acende-se a verde no modo automatico

. O LED "Auto" apaga-se no modo de paragem

2 LED "Pressao"

. O LED "Pressao" acende-se no modo automético

. O LED "Pressao" pisca em estado de erro ou durante a
pressurizacdo ou despressurizacao

3 LED "Nivel"

. O LED "Nivel" indica o nivel de enchimento do vaso.
- Nivelalto de dgua 3.1
- Modo automatico 3
- Falta de dgua 3.3 (reposicao necesséria)

4 Bot&o/LED "Stop"

. 0 botdo "Stop" serve para a reintrodugéo de valores no
controlador e para 0 modo manual (modo de manutencéo)

. O LED "Stop" acende-se a amarelo

5 Botdo/LED "Servigo"

. 0 botdo "Servico" serve para confirmar mensagens de aviso e
falha

. O LED "Servigo" acende-se em caso de mensagem de aviso

. O LED "Servico" pisca em caso de mensagem de falha

10 — Portugués
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9.3 Predefini¢oes

0 controlador do aparelho é fornecido com as seguintes predefini¢des. As
restantes defini¢des tém de ser configuradas na aplicagao Reflex Control Smart
no ambito de um comissionamento assistido.

Predefini¢oes
Parametro Definigdo
Préxima manutencdo 12 meses
Contacto sem potencial SIM
Reposicéo
Reposicéo "LIG." 8%
Reposicao "DESL." 12%
Quantidade de reposicdo 0 litros
maxima
Tempo de reposicao 30 minutos
méximo
Ciclos de reposicéo 6 ciclosem
maximos 2 horas
Manutencao de pressao
Compressor "LIG." Po+ 0,3 bar
Compressor "DESL." Po+ 0,4 bar
Mensagem "Horas servico 180 minutos
compressor excedidas"
Eletrovélvula de Po+ 0,4 bar
saida "FECHADA"
Eletrovélvula de Po+ 0,5 bar
saida "ABERTA"
Pressao maxima PSv-0,3 bar
Niveis de enchimento
Falta de dgua "LIG." 5%
Falta de dgua "DESL." 12%
Eletrovélvula na tubagem 90 %
de transbordo "FECH."
Codigo Mensagem

ER

01 Pressao minima

[1] LED "Auto" aceso
[5] LED "Error" aceso
[2] LED "Pressao" a piscar

02.1 Falta de dgua
[1] LED "Auto" aceso
[5] LED "Error" aceso
[3.3] LED "Nivel" a piscar
03 Nivel alto dgua

[1] LED "Auto" aceso
[5] LED "Error" aceso
[3.1] LED "Nivel" aceso

9.4

Mensagens

As mensagens sao apresentadas por meio de LEDs no painel de comando com os
significados explicados na tabela a seguir. Para uma descricéo detalhada dos

LEDs, % 9.2 "Utilizagdo do painel de comando", B 10. Uma descricdo detalhada
dos erros esté disponivel através da aplicacdo.

Observagio LED Fungéo / Significado
o indicagao
IETITZE ateﬁa proxima Auto Botao Iniciar
manutengao.
LED aceso Modo automdtico
%, 7.2 "Pontos de comutagéo do - - -
Reflexomat", B 9. Stop Botdo Manutencao / Interrupgéo
LED aceso Falha
Servico Botao Confirmar / Iniciar "self-
service"
LED aceso Adverténcia
Apenas se for utilizado um LED Falha
contador de dgua. intermitente
Pressao LED aceso Modo automdtico
LED Falha (pressao min., medicéo
intermitente | da pressdo avariada, desvio
da pressdo ajustada, etc.)
Nivel LED aceso a Modo automatico
verde
Pressao diferencial adicionada a LED aceso a Aviso (pedido de reposicéo,
pressao de servico minima "Po". amarelo nivel alto de dgua)
Pressio diferencial adicionada 3 LED piscaa Falha (falta de dgua, célula de
pressao de servico minima "Po". amarelo pesagem avariada)

Ap6s um funcionamento do
compressor de 180 minutos, a
mensagem é apresentada na
aplicagao.

Pressdo diferencial adicionada a
pressao de servigo minima "Po".

>

Notal
A eliminacéo da causa tem de ser confirmada com o botédo "Servi¢co" no

As causas das mensagens podem ser eliminadas pela entidade exploradora ou
por uma empresa especializada. Se tal néo for possivel, entrar em contacto com
o servico de assisténcia da Reflex.

painel de comando do controlador. Todas as outras mensagens sao

Pressao diferencial adicionada a
pressao de servico minima "Po".

Pressao diferencial em relagdo a
pressdo de reacdo da valvula de
seguranca "PSv".

Causas

Valor de ajuste po ndo atingido:
. Falha do compressor
. Fuga do lado do ar do sistema

Agua insuficiente no vaso (nivel de enchimento
<5%):

U Reposi¢do nao funciona

. Perda de d4gua no sistema

. Medicéo do nivel de enchimento avariada

Nivel de enchimento >90%:

o Funcao de reposicao com erros (alimentagéo
permanente de dgua)

. Entrada de dgua externa pelo sistema (p. ex.,
permutador de calor avariado)

Solucdo

Controlar o funcionamento do compressor.
Verificar a estanqueidade dos pontos de vedacao.

Se necessario, repor manualmente.
Verificar o nivel de dgua.

Controlar a unidade de reposicao.

Controlar o funcionamento da eletrovélvula "PV".
Drenar dgua do vaso.

Verificar se o permutador de calor local apresenta
fugas.

automaticamente repostas, assim que a causa for eliminada.

Repor a
mensagem
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Cédigo
ER

05

06

07

08

09

20
21

24

Mensagem

Horas de servico do compressor

[1] LED "Auto" a piscar
[4] LED "Stop" a piscar
[5] LED "Error" a piscar
[2] LED "Pressao" a piscar
[3] LED "Nivel" apagado

Tempo de reposicao
[1] LED "Auto" aceso

[5] LED "Error" aceso
[3] LED "Nivel" a piscar

Ciclos de reposicao

[5] LED "Error" aceso
[4] LED "Stop" aceso
[3.3] LED "Nivel" aceso

Medicéo da pressdo
1
4

5
2

Medigéo do nivel de enchimento

LED "Auto" apagado
LED "Stop" a piscar
LED "Error" a piscar
LED "Pressao" a piscar

[
[
[
[

1
4
5
3

Presséo maxima

LED "Auto" apagado
LED "Stop" a piscar
LED "Error" a piscar

[
[
[
[3] LED "Nivel" a piscar

[1] LED "Auto" aceso
[2] LED "Pressao" a piscar
[5] LED "Error" aceso

Quantidade de reposicao

Vélvula de reposicao

Paragem > 4 horas

[4] LED "Stop" aceso

[5] LED "Error" a piscar
Quantidade de reposicao max.
Recomendacao de manutengao
[1] LED "Auto" aceso

[5] LED "Error" aceso

Descalcificacao /
desmineralizacdo

Causas

Horas de servico max. do compressor excedidas:
. Fuga do lado do ar
o Compressor sem rendimento

0 tempo de reposicdo max. ajustado foi excedido:
. Perda de dgua no sistema

. Reposicdo automatica nao ligada

. Capacidade de reposicao insuficiente

. Histerese de reposicao demasiado elevada

0 nimero ajustado de ciclos de reposicao max. foi
excedido:

o Fuga no sistema

. Controlador recebe sinal errado

. Controlador recebe sinal errado da célula de
pesagem

Valor de ajuste (ps-0,3 bar) excedido:
. Eletrovalvula do lado do ar ndo purga
. Funcionamento permanente do compressor

Quantidade de reposicéo predefinida excedida
. Elevada perda de d4gua no sistema

Contador de dgua por contacto conta sem pedido
de reposicdo

. Mais de 4 horas no modo de paragem

Quantidade de reposicao max. ajustada excedida

. Intervalo de manutencéo excedido.

Capacidade de dgua descalcificada esgotada

Solugdo

Verificar a perda de dgua e, se necessario, estancd-
la.

Estancar as eventuais fugas nas tubagens de ar.
Controlar o funcionamento da eletrovélvula "PV"
doladodoar.

Verificar o funcionamento do compressor.

Verificar os valores de ajuste.
Verificar a reposicao automética.
Verificar o nivel de dgua.

Ligar a linha de reposicao.

Estancar a eventual fuga no sistema.

Verificar o valor de ajuste
Se necessario, repor manualmente.
Controlar o sistema quanto a fugas.

Verificar a ligacao por ficha no sensor de pressao.
Verificar o funcionamento do sensor de pressao.
Ajustar os valores da aplicagdo com 0 manémetro.
Verificar se o cabo estd danificado.

Verificar a ligagao por ficha na célula de pesagem.
Verificar o funcionamento da célula de pesagem.
Verificar se o cabo estd danificado.

Verificar os valores de ajuste.

Verificar a ligagao hidraulica do lado do sistema.
Controlar o funcionamento da eletrovélvula do
lado do ar.

Limpar o silenciador da eletrovélvula do lado do
ar.

Verificar o relé do compressor.

Controlar o sistema quanto a fugas.

Controlar o sistema quanto a fugas.
Limpar a vélvula de reposicao.
Substituir a valvula de reposicao (se necessario).

Repor com a aplicacao SmartControl.

Ajustar corretamente a quantidade de reposicao.

Realizar manutencao.
Repor o contador de manutengdo na aplicagao.

Substituir o cartucho (Fillsoft).

Repora
mensagem

"Servico"

"Servico"

"Servico"

"Aplicagao”
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10 Manutengao

Perigo de queimadura

A saida de fluidos quentes pode causar queimaduras.

. Manter uma distancia suficiente em relacao ao fluido de saida.

. Usar equipamento de protecao individual adequado (luvas de
protecdo, 6culos de protecao).

Lesdes fatais causadas por choque elétrico.

0 contacto com componentes sob tensao provoca lesoes fatais.

. Assegurar que a linha de alimentacdo ao aparelho esteja desligada da
corrente e bloqueada para néo voltar a ser ligada.

. Assegurar que o sistema ndo possa voltar a ser ligado por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas em vigor no local.

0 aparelho deve ser sujeito a uma manutengédo anual.
. Os intervalos de manutencéo dependem das condigdes de operagdo.

A manutencdo a realizar anualmente é indicada no aparelho por meio de um
aviso, que surge quando tiver decorrido o tempo de operacao ajustado. A
mensagem de aviso também é exibida na aplicagdo. O intervalo de manutengéo
tem de ser reposto com a aplicagéo.

Para a manutencao, utilize o modo de operacdo "Modo manual" % 8.1.3 "Modo
manual”, B 10.

Notal
Mandar realizar os trabalhos de manutencdo, exclusivamente, a pessoal
especializado ou ao servico de assisténcia da Reflex.

10.1  Plano de manutengao

0 plano de manutengéo é um resumo das tarefas de manutencdo regulares.

n —
S § 3
=
s & %
Tarefa & % B |[ntervalo
)
(=]
Verificar a estanqueidade.
. Compressor "CO".
P X Anual

. Unides roscadas das ligagdes
pneumdticas.

Verificar os pontos de comutagao.
. Pressao de ligagao do compressor
"Co". X Anual
. Falta de dgua.
. Reposicdo de agua.

10.2  Verificar os pontos de comutagdo (durante o esvaziamento do
vaso)

Condigdo essencial para o controlo dos pontos de comutacao séo os seguintes

ajustes corretos:

. Pressao de servico minima Po, % 7.2 "Pontos de comutagdo do
Reflexomat", 2 9.

. Medicéo do nivel de enchimento no vaso primario.

Preparacao

1. Mudar para o modo automatico.

2. Fechar as vélvulas com detentor a montante do vaso.

3. Tomar nota do nivel de enchimento (valor em %) indicado na aplicacdo.
4, Drenara agua do vaso.

Notal

> Durante o esvaziamento do vaso, observar continuamente os valores do
nivel de enchimento e da presséao na aplicagéo e verificar os pontos de
comutacgao.

Verificar a pressdo de ligagdo durante o esvaziamento

5. Verificar a pressdo de ligagdo e a pressao de desligacao do compressor
"o,
(Ajuste de fabrica)
- Ocompressor é ligado a uma pressao de Po+ 0,3 bar.
— O compressor é desligado a uma presséao de Po+ 0,4 bar.

Verificar reposicdo "Lig."
6.  Senecessario, verificar o valor da reposicao indicado na aplicagéo.
- Areposicdo automatica é ligada no nivel de enchimento de 8 %.
- Quando for atingido o ponto de ligagéo, a reposicdo automética deve
ser desativada.

Verificar falta de dgua "Lig."

7. Continuar a drenar dgua do vaso.

8.  Verificar o valor exibido na mensagem do nivel de enchimento "Falta de
agua" na aplicacdo. Assegurar que, para o efeito, o vaso esteja
completamente vazio.

- Com um nivel de enchimento minimo de 5 %, a falta de 4gua "Lig." é
indicada na aplicacao ou por meio do LED no aparelho.

9. Mudar para o modo de paragem.

10. Desligar o sistema completamente da alimentacdo elétrica.

> Nota!
Se, com 0 vaso vazio, sair permanentemente ar do dispositivo de
esvaziamento, a membrana tem defeito.
-> Substituir o vaso

Ligar o aparelho

11.  Restabelecer a alimentacao elétrica ao sistema.

12.  Assegurar que a reposi¢do automatica esteja desligada ou bloqueada.

13.  Efetuar uma calibragéo da célula de pesagem (Configuracdo =
Manutengdo - Calibragéo)

14.  Mudar para o modo automético e aguardar até o compressor atingir a
pressao de desativacao.

15.  Abrir lentamente as valvulas com detentor a montante do vaso e bloquea-
las contra fecho ndo autorizado.

16.  Ativar a reposicdo automatica.

Verificar falta de 4gua "Desl."
17.  Verificar o valor exibido na mensagem do nivel de enchimento Falta de
agua "Desl." na aplicagéo.
- Com um nivel de enchimento de 8 %, a falta de dgua "Desl." é
indicada na aplicagdo ou por meio do LED no aparelho.

Verificar reposicao "Desl."
18.  Se necessario, verificar o valor da reposicao indicado na aplicaco.
- Areposicao automética é desligada no nivel de enchimento de 12 %.

A manutencdo estd concluida.

Nota!

> Em alternativa, é possivel ativar e verificar o funcionamento de cada
componente (eletrovalvula, compressor) através do modo manual.
(Configuragdo = Manuten¢ao = Modo manual).

> Notal
Se ndo estiver ligada nenhuma reposicéo automatica, encher o vaso
manualmente com dgua até ao nivel de enchimento anotado.

Nota!

> Os valores de ajuste para a manutencao de pressao, os niveis de
enchimento e a reposi¢do encontram-se no capitulo "Predefini¢des",
% 9.3 "Predefinicdes ", B 11.

103  Inspegdo

10.3.1 Componentes sob presséo

Devem ser observadas as normas nacionais relativas a operagéo de
equipamentos sob pressdo. Antes da inspecao de componentes sob pressao,
estes devem ser despressurizados (ver o capitulo "Desmontagem").

10.3.2  Inspegdo antes da colocagao em servigo

Na Alemanha, aplica-se o artigo § 15 do regulamento de seguranca operacional
("Betriebssicherheitsverordnung"), designadamente 0 § 15 (3).
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10.3.3  Prazos de inspecao

Os prazos de inspecao maximos recomendados para a operacdo na Alemanha
estdo em conformidade com o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung") e a classificagdo dos recipientes
do aparelho na tabela 2 da Diretiva 2014/68/CE é valida em caso de
cumprimento rigoroso dos manuais de instru¢des, montagem e manutencdo da
Reflex.

Inspecdo externa:
Sem exigéncia conforme anexo 2, seccdo 4, 5.8.

Inspecdo interna:

Prazo maximo nos termos do artigo 2.2, seccdo 4, 5 e 6; pode ser necessario
tomar medidas alternativas (por exemplo, medicdo da espessura das paredes e
comparacdo com as especificacdes de construgao; estas ultimas podem ser
solicitadas ao fabricante).

Ensaio de resisténcia:

Prazo maximo conforme anexo 2, sec¢do 4,5 e 6.

Adicionalmente, deve ser observado o artigo 16.° do regulamento de seguranca
operacional ("Betriebssicherheitsverordnung") e, designadamente, o artigo 16.°,
n.° 1, em conjugacdo com o artigo 15.° e, em especial, 0 anexo 2, seccdo 4, ponto
6.6, assim como 0 anexo 2, sec¢ao 4, ponto 5.8.

Os prazos efetivos tém de ser estabelecidos pela entidade exploradora com base
numa avaliagdo técnica de seguranca que tenha em consideragéo as condigoes
de operacao reais, a experiéncia com o modo de funcionamento e o material
transportado, bem como as normas nacionais relativas a operacao de
equipamentos sob pressao.

1 Desmontagem e eliminacao

Lesoes fatais causadas por choque elétrico.

0O contacto com componentes sob tensao provoca lesoes fatais.

. Assegurar que a linha de alimentacéo ao aparelho esteja desligada da
corrente e bloqueada para néo voltar a ser ligada.

. Assegurar que o sistema ndo possa voltar a ser ligado por terceiros.

. Assegurar que os trabalhos de montagem na ligagéo elétrica do
aparelho sejam realizados exclusivamente por um eletricista e de
acordo com as regras eletrotécnicas em vigor no local.

Perigo de queimadura em superficies quentes

As elevadas temperaturas na superficie dos sistemas de aquecimento podem

causar queimaduras na pele.

. Aguardar até que as superficies quentes arrefecam ou usar luvas de
protec¢do.

. A entidade exploradora deve afixar avisos nas proximidades do
aparelho que alertem para estes perigos.

Perigo de ferimentos devido a saida de fluidos sob presséo

No caso de trabalhos de montagem ou manutencao realizados de forma

incorreta, existe o perigo de queimaduras e ferimentos nas ligagoes, se a

dgua ou o vapor quente sob pressao forem subitamente expelidos.

. Garantir que os trabalhos de desmontagem sejam realizados de forma
correta.

. Garantir que a instalacdo é despressurizada, antes de realizar os
trabalhos de desmontagem.

. Antes de proceder a desmontagem, fechar todas as liga¢des de entrada de
agua no aparelho.
. Purgar o aparelho para que fique despressurizado.

—_

Desligar o sistema da alimentacao elétrica e bloqued-lo para néo voltar a

ser ligado.

2. Desligar a ficha do aparelho da alimentacéo elétrica.

3. Abrir os dispositivos de esvaziamento do vaso, até este estar
completamente esvaziado de dgua e ar comprimido.

4. Desapertar todas as unides de mangueiras e tubagens do vaso e da

unidade de controlo do aparelho com o sistema e retira-las

completamente.

> Nota!

Caso sejam utilizados fluidos poluentes, deve ser providenciado um
recipiente de recolha adequado para o esvaziamento. Além disso, a
entidade exploradora é obrigada a assegurar a eliminagdo correta do
fluido.

> Nota!

Caso sejam utilizados fluidos poluentes, deve ser providenciado um
recipiente de recolha adequado para o esvaziamento. Além disso, a
entidade exploradora é obrigada a assegurar a eliminacao correta do
fluido.

12 Anexo
12.1  Servigo de assisténcia da Reflex

Servico de assisténcia central

Numero de telefone central: +49 (0)2382 7069 - 0

Telefone do servico de assisténcia: +49 (0)2382 7069 - 9505
Fax: +49 (0)2382 7069 - 9523

E-mail: service@reflex.de

Linha direta de assisténcia técnica

Para qualquer questao sobre os nossos produtos
Telefone: +49 (0)2382 7069-9546

De segunda a sexta-feira, das 8h00 as 16h30

12.2  Conformidade / Normas

As declaragoes de conformidade do aparelho estéo disponiveis na homepage da
Reflex.
www.reflex-winkelmann.com/konformitaetserklaerungen

Em alternativa, também pode
digitalizar o cddigo QR:

123  Garantia

Aplicam-se as condi¢es da garantia legal em vigor.
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PT

Certificado de montagem e colocagdo em servico - O aparelho foi

montado e colocado em servico de acordo com o manual de Tefien 3
instrucdes. A configuracao da unidade de comando esté de acordo
com as condigoes locais.

Typ / Type:

Po

Psv

Fabr. Nr. / Serial-No.

Mo

(o

B e

\

o
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